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UHLOVE BRUSKY

Prislusenstvi pro uhlové brusky, rozbruSovaci a zkracovaci pily

Rezné kotouée na ocel
B Za studena lisovany fezny kotou¢ vazany pojivem z umélé pryskyrice
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Obj. ¢islo Priimér kotouée mm Pocet ks Tloustka kotouce mm Typ kotouce K¢ vé. DPH
A-85307 115 1 25 22 Ocel 30
P-05745 125 | 1 25 22 | Ocel | 35
A-85313 125 1 25 22 Ocel 35
P-05751 150 | 1 255 22 | Ocel | 46
P-05767 180 1 25 22 Ocel 45
A-85329 180 | 1 25 22 | Ocel | 52
A-85335 230 1 25 22 Ocel 7

A-87650 305 \ 1 3,0 25,4 \ Ocel \ 110
A-01351 355 5 30 25,4 Ocel 830
A-89953-5 355 | 5 30 25,4 | Ocel | 550
B-10665-5 355 5 30 25,4 Ocel 650
A-87694 405 | 1 30 25,4 | Ocel | 199

ezné kotouce na nerez
Tenky, stfedné tvrdy, vysoce vykonny fezny kotouc

Malé zatiZeni stroje, nepatrna spotfeba materialu

R
[
W Specidlné pro nerezové tenkosténné materidly jako trubky, profily, plechy, draty
[ ]
]

Zv1asté vysoky fezny vykon pfi optimalni dobé Zivotnosti

Priimér kotouée mm Pocet ks Tloustka kotouce mm Vrtani mm Typ kotouce K¢ vc. DPH
B-12201 100 1 ok 1,0 22 Nerez 38
B-12217 115 1 R 10 | 22 Nerez 39
P-53045 125 1 ok 1,0 22 Nerez 55
B-12239 125 1 o~ 10 \ 22 Nerez 44
B-12251 150 1 1,6 22 Nerez 49
B-12267 180 1 I 16 | 22 Nerez 52
P-53067 230 1 b 2,0 22 Nerez 128
B-12273 230 1 | = 19 | 22 Nerez 88,
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Rezné kotouce na kamen 3833 0 858
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B Za studena lisovany fezny kotouC vazany pojivem z umélé pryskyfice =5F 3

B Univerzaini kotou€ ke zpracovani pfirodnich a umélych kamend, bfidlice a mramoru

nyokay
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W \Vlysoky fezny vykon pfi dlouhé dobg Zivotnosti

Obj. cislo Priimér kotouce mm Pocet ks Tloustka kotoucée mm Vrtani mm Typ kotouce K¢ vé. DPH
P-05789 115 1 e 3,0 22 Kamen 39
A-85357 115 1 il 3,0 22 Kamen 38‘
A-85385 230 1 ol 3,0 22 Kamen 971

48 Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. Vyrobce neni odpovedny za tiskove chyby.
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UHLOVE BRUSKY

PrisluSenstvi pro uhlové brusky a rozbrusSovaci pily

Brusné kotouce na ocel
B Za studena lisovany, stfedné tvrdy, univerzalni brusny kotou¢ k vSeobecnému zpracovavani ocele,
napt. odhrotovani, brouseni hran a ploch.

W Velkou prednosti je vysoky ubérovy vykon pii optimalni dobé Zivotnosti. _ENi2813

0Obj. cislo Priimér kotouée mm Pocet ks Tloustka kotouce mm Vrtani mm Typ kotouce

D-18459 115 1 > 6,0 22 Ocel 27
A-80927 115 \ 1 | = \ 6,0 2 Ocel \ 33
D-18465 125 1 > 6,0 22 Ocel 31
A-80933 125 \ 1 | = ] 6,0 22 Ocel \ 38
P-05854 150 1 6,0 22 Ocel 73
A-84981 150 \ 1 \ \ 6,0 22 Ocel \ 45
P-05860 180 1 6,0 22 Ocel 128
A-80949 180 \ 1 | =] 6,0 22 Ocel \ 59
D-18487 230 1 > 6,0 22 Ocel 69
A-80955 230 \ 1 | = ] 6,0 2 Ocel \ 105

Brusné kotouce na nerez
B Za studena lisovany, stfedné tvrdy, univerzalni brusny kotou¢ k vSeobecnému zpracovavani ocele,
napt. odhrotovani, brouseni hran a ploch.

W Velkou prednosti je vysoky ubérovy vykon pii optimalni dobé Zivotnosti.

0Obj. cislo Priimér kotouée mm Pocet ks Tloustka kotouce mm Vrtani mm Typ kotouce

A-80852 100 1 6,0 22 Nerez 33
A-80640 115 \ 1 \ \ 6,0 22 Nerez \ 42
A-80874 125 1 Hxkx 6,0 22 Nerez 54
A-80846 150 \ 1 \ \ 6,0 22 Nerez \ 63
A-80880 180 1 6,0 22 Nerez 89
A-80896 230 \ 1 | = \ 6,0 22 Nerez \ 142

Brusné kotouce na hlinik
B Za studena lisovany, speciaini kotou¢ pro brouSeni hliniku.

W Velkou prednosti je vysoky Uibérovy vykon pfi optimaini dobé Zivotnosti.

Obj. cislo Priimér kotouce mm Pocet ks Tloustka kotouée mm Vrtani mm Typ kotouce K¢ vé. DPH
B-14560 115 1 6,0 22 Hlinik 49
B-17653 125 \ 1 [ = ] 6,0 22 Hlinik \ 53
B-14576 180 1 6,0 22 Hlinik 72
B-14582 230 \ 1 | = ] 6,0 22 Hiinik \ 149

PrisluSenstvi pro dvoukotoucové brusky

Brusné kotouce k dvoukotouéovym bruskam

Obj. cislo Priimér kotouce mm Pocet ks Tloustka kotouée mm Vrtani mm

A-47195 150 1 GB602/W 6,4 12,7 850
A-47210 150 \ 1 . GBEO2W 16,0 12,7 1019
A-47204 150 1 GB602/W 16,0 12,7 1019
A-47260 205 \ 1  GBSOT 19,0 15,88 1019
A-47254 205 1 GB801 19,0 15,88 1110

Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. robce nenf odpovedny za tiskove chyby. 49
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UHLOVE BRUSKY
Lamelovy brusny kotou¢ Corundum Lamelovy brusny kotou¢ Silizium Karbid
gblg:tlp?“z,'t'; _ Oblasti pouziti:
. C_vivra,no(‘jﬁrll'urz' W Srazeni hran
Istent oditku B Rovinné brouseni
W Srazenifran ® Brouseni ploch a hran
M Rovinne brouseni : m Konetné zpracovani
Odstrvanf)vanl rzif t,m,elu Vhodny material: kdmen, sklo, keramika, plast
W KoneCné zpracovani
Vhodny materidl: hlinik, nezelezné kovy a slitiny, Obj. éislo S P|:ur’ner Zrnitost L] , " i
- N o mm vrtani mm v baleni vé. DPH
konstrukcni ocel, plast, drevo, litina.
P-65296 115 22,2 40 1 79
Obj. ¢islo Prumer rl:r’m:ner Zrnitost I;ufu ; : Dll’(ﬁ P-65305 115 ‘ 2,2 ‘ 60 ! ‘ L
mm  vrtani mm v baleni vé. P-65311 115 22,2 80 1 79
P-65137 115 22,2 40 1 59 P-65327 15 222 120 1 \ 79
P-65143 115 222 60 1 59 P-65333 125 222 40 1 99
P-65159 115 22,2 80 1 59 P-85349 125 22 60 1 99
P-65165 115 222 120 59 P-65355 125 222 80 ! 99
A I 6 I —
2O e 22 L 09 pogsass w0 22 60 1| 149
P-65198 125 222 % ! 69 65309 150 22 80 1 149
rooe | % | 22 | i [ © pem w22 w1
pes2t | 150 222 o | gg P54 180 22,2 40 1 199
' P-65420 180 222 60 1 199
P-65230 150 22,2 80 ! 99 p6sa36 180 2,2 80 1 199
PG5246 150 22,2 20 99 pgsaaz 180 | 222 120 1 199
P-65252 180 222 40 1 159
P-65268 180 22,2 60 159
P-65274 180 22,2 80 1 159  Fibrovy kotou¢ Corundum
P65280 180 22,2 120 1 159
Oblasti pouziti:
B QOdrezovani a ¢isténi kovovych povrchi
B Obrusovani starych vrstev lakil a zakladnich natér
Lamelovy brusny kotoué Zirkon : g;ot:’”?"a'," ,S"at:” a hrotd, F)brusbf]rar]d . "
Oblasti pousit rotovani a broudeni pfi vyrobé nadrzi a aparati
W Odhrotovani Vhodny materidl: hlinik, nezelezné kovy a slitiny,
| Cisténi odlitkl konstrukeni ocel, plast, dfevo, litina.
W Srazeni hran o A o
B Rovinné brougeni Obj. Gislo Prumér Prumér Zrnitost Kusu
ovmn? ’ou,se_ ' : mm vrtani mm v baleni ve.
B Qdstranovani rzi/tmelu P-00854 115 13 16 5 199
W Konecné zpracovani P-00860 115 13 24 5 | 179
, e . . P-00876 115 13 36 5 179
Vhodny material: hlinik, nezelezné kov litin
Vhodny material: hiinik, nezelezne kovy a siitiny, P-00882 115 13 40 5 | 179
jakostni ocel, drevo, litina. P-00898 115 13 50 5 160
Obi. 8is! Primér  Primeér . Kusti P-0007 115 13 60 5 | 158
j. Gislo mm  vrtanimm  Zmitost o leni . P-00913 115 13 80 5 158
e —— R R BRI B
PG54 115 22,2 o 69 poos7 15 13 24 5 216
P-65486 115 222 120 1 69 pooo79 125 13 40 5 | 216
P-65492 125 222 40 1 89  P-00985 125 13 60 5 179
P-65501 125 22,2 60 89 P00991 125 13 80 5 158
P-65517 125 222 80 1 g9 P-01002 125 13 100 5 158
P-65523 125 22,2 120 1 gg POl018 125 13 20 5 158
P-65545 150 222 60 1 139 P-01024 180 13 16 5 375
possst 0 22 w0 rgo PO | w0 [ 1w | a4 | 5 [ %
P-65567 150 222 120 1 139 o 102 w1 P 5 375
P-65573 180 22,2 0 179 p.o1074 180 13 60 5 349
P-65589 180 22,2 60 1 179  p_o1080 ‘ 180 ‘ 13 80 5 ‘ 349
P-65595 180 222 U 179 p-0109% 180 13 100 5 315
P-65604 180 22,2 120 1 179 p-01105 180 13 120 5 | 315

50 Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. Vyrobce neni odpovedny za tiskove chyby.
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UHLOVE BRUSKY

Diamantové kotouce s technologii 3DDG

Novd fada diamantovych kotoucl vyrobenych patentovanou technologii 3D DIAMOND GRID (3DDG). U vétSiny diamantovych kotouctl na nasem
trhu je rozdéleni diamant(i v segmentu nahodné. Vysledkem tohoto nahodného usporadani je rozdilny tlak plisobici na jednotlivé diamanty, coz
vede k nizké Zivotnosti kotoucd pfi vy$Sich rychlostech. Technolgie 3DDG umozriuje pravidelné rovnomérné rozmisténi diamantovych ¢astic

v segmentu. Diky tomuto pravidelnému usporadani je mozné pracovat s kotoucem pfi vysokych otackach a pfitom mit zaru¢enou az o 30 % delSi
Zivotnost.

kotoucli o priméru 230-400 mm je pouzita nova technologie STEALTH (Tichy kotouc) zarucujici velmi vyrazne snizeni hluku pfi pra0| Kotouce
COMET jsou vhodné pro suché i mokré fezani, vySku segmentu maji 10 mm. o,

Diamantové kotouce DIAMAK
Ekonomicka tfida diamantovych kotoucd vhodnych pro suché i mokré fezani s vyskou segmentu 7 mm.

Segmentované diamantové ezné kotouce
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B-12762 115 2223  CometRapid = 10 - oo o o« e e 1250
B-12778 125 2223  CometRapid = ** 0 - e oo e o e e e 1360
B-12784 230 2223  CometRapid ™ 10 - oo o o e e« 2990
B-12893 230 2223  CometRapid ™™ 10 0 e ees  eee e e e e 3840
B-13546 300 20  CometRapid ™ 10 - oo o o« . e 4790
B-13574 300 20 CometRapid = **** 0 0 e oo e o e e e 5290
B-13269 300 20  Cometasphalt * 10 - . . . o e 5390
B-13552 350 254  CometRapid = *** 0 - e oo eee o e e e 5730
B-13580 350 254  CometRapid ™ 10 0 oo . o« . e« 6450
B-13275 350 254  Cometasphalt = *** 10 - e . . oo eee \ . 6280
B-13568 400 254  CometRapid ™ 10 - oo o o« e« 6950
B-13596 400 254  CometRapid *™* 10 0 s ees  ees e e« e« e 7990
B-12046 115 = 2223 Neutron 10 - . o o . o 910
B-12952 125 22,23 Neuron ™ 10 - e ese  ee e e e 102
B-12968 230 = 22,23 Neutron 10 - . oo o . e 1920
B-13633 300 20 Neuron *** 0 | - [ e ] e o e \ ~ee 3390
B-13649 350 254 Neutron 10 - . o o . e 4310
B-13655 400 25,4 Neutron *** 0 | - [ e ] ooe e o e \ e 5230
P-34665 115 2223 DiaMak - 7 - . . o . 299
P-45761 125 22,23 DiaMak ~ ** 7 - \ . . e e 409
P-44155 230 22,23 DiaMak - 7 - . . o . 900
B-13281 300 20 DiaMak ~ ** 7 [ -] \ . e oo \ \ \ e 2300
B-13207 350 254 DiaMak - 7 - . . o e 2670
B-13306 400 254 DiaMak ~ ** 7 | -] \ . e o \ \ e 3140
B-13312 450 254 DiaMak - 7 - . . o o 11240

Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. robce nenf odpovedny za tiskove chyby. 51
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UHLOVE BRUSKY

Diamantové turbo fezné kotouce
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B-12980 115 | 2223  CometTurbo  *** 7 - . oo oo oo . . ee 1320
B-12996 125 22,23 Comet Turbo e 7 = oo ooe ooe oo . . oo 1470
B-13007 150 | 2223  CometTurbo  *** 7 - oo oo oo o o | e oo 1880
B-13013 175 22,23 Comet Turbo i 7 = oo ooo ooo oo o . e 2370
B-13035 230 22,23 Comet Turbo i 8 - oo ooe ooe oo . . oo 3070
B-13041 300 22,23 Comet Turbo i 8 = oo ooo ooo oo o . e 5690
B-13057 350 22,23 Comet Turbo i 8 - oo ooe ooe oo . . oo 7490
P-26864 115 22,23/20 DiaMak Turbo > 7 = ° o oo . 420
P-26870 125 22,23/20 DiaMak Turbo ** 7 - . . oo . 450
P-26886 230 22,23 | DiaMak Turbo b 7 - . . oo . 990

PrisluSenstvi pro ihlové brusky a rozhruSovaci pily

Segmentované diamantové fezné kotouce pro fezani za sucha

s . Z 2

g g 355 z 358

5 2 S338 58 S8 3 g

5 Tsz 2% £ Z£25% ¥

& F £ @5 8 =2 SEZX a
A-01220 110 222320 % modrd . . . 3400
P-34665 115 2223 stiibma . . . . 299
A-84109 115 2223 * . . . . . 424
A-88892 15 2223 Zatd . . . . 745
A-80422 115 2223 ~ aur . . . . . 999
B-02048 115 2223 ™ Zlata e o . . . + 1960
A-02858 115 2223 ™ aar . . . . + 1650
P-45761 125 2223 sfiibma . . . . 549
A-84115 125 222320  *  zlatd . . . . . 549
A-88901 125 222320  * Zata . . . . . 855
A-80438 125 22,23 > azur oo oo . ° o 1540
B-02054 125 2223 | ™ Zath | ee . . . . e 1650
A-02808 125 222320 % awr . . . . « 1900
A-01236 125 222320 ™  modrd e o o 4 250
A-83836 150 2223 ™ aar . . . . « 2180
P-22311 150 2223 | emda  ee . . . . s 2950
P-22327 150 2223 = stiibma . . . . s 3400
A-84121 180 254/2223 * Zata . . . . . 999
A-87909 180  254/2223 * 7zl o . . . + 1530
A-02814 180 223 ™ awr o o . . .« 282
B-02060 180 2223 ™ at . . . . . « 2950
A-01258 180 254 ™ modrd  ee o o 7470
P-44155 230 2223 = stiibma . . . . 900

52 Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. Vyrobce neni odpovedny za tiskove chyby.
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UHLOVE BRUSKY

Segmentované diamantové fezné kotouce pro fezani za sucha
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A-84137 230 22,23 * zZlata . . . . s 1300
A-88917 230 2223 ™ Zlaw o o . . . . 1870
A-80173 230 22,23 Hx azur oo oo o o 2820
A-86826 230 | 2223 ™ aur . . . . . 282
B-02004 230 22,23 = Zlata . . . . . s 3230
A-01270 230 2223 ™ modr o o o 7990
966221020 300 20 * sffibrna . . 5 490
966221010 300 20  *  stibma . 5 490
966321020 300 20 = ffibma o . 6100
A-89349 304 254 = sffibma . . . 4740
A-02484 305 25430  **  stibma . . 10100
A-02478 305  254/30 ™ Zlata o o . . 11100
966241021 350 20 *  sfiibrna . . 5 490
966244021 350 254  *  stibma o o 5 490
966241010 350 20 ~ sfiibna . 6100
966244010 350 254 **  sffibma . 6100
966341020 350 20 = ffibma . . 6980
966344020 350 = 254  **  sfiibma o o 6980
966341010 350 20 » sffibra . 7470
966344010 350 254 % stiibma oo 7470

Diamantové turbo fezné kotouce pro Fezani za sucha

g s 2
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A-84193 105 22,23 * stiibma . . . . 305
A-84143 15 2223 *  stfibma o o . . e« 353
A-84056 15 22,23 * modrd o . . . . 394
A-88939 15 | 2223 |~ o o . . \ 1050
A-80684 15 22,23 = modri o o . . . 1840
A-02755 15 2223 **  modr o o . . . \ 2950
A-84062 125 2223 * modrd o o . . . 435
A-84159 125 222320  *  stibma oo o . . e 464
A-88945 125 222320 *  Zat o o . . 1130
A-80690 125 2223 |  modrd . . o . . \ 1900
A-02761 125 222320  **  modrd o o o . . 2950
A-84165 180  254/2223  *  stiibma . . . . e 759
A-84078 180  254/2223  *  modrd o . . . . 950
A-88951 180 254/2223 7zt o oo . . \ 2040
A-87600 180 22,23 = modrd . . . . 2820
A-83842 180 2223 ar o . . . e 2820
A-80709 180 22,23 = modrd . . . . . 3230
A-02777 180 2223 % modr o . . . . \ 5770
P-26886 230 22,23 = Gervend . . . . 990
A-84171 230 2223 | *  stiibma . . . . e 1110
A-84084 230 22,23 = modrd . . . . . 1150
A-83967 230 | 2223 * gzt o o . . \ 2520
A-80715 230 22,23 = modrd . o o . . 3780
A-80444 255 | 254 Y zlat . o o . . \ 7050

Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. robce nenf odpovedny za tiskove chyby. 53
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UHLOVE BRUSKY

Specialni diamantové kotouce pro fezani za mokra

& g 2

-~ & = 30 © @ = = %

S8 > SES83 = NE B

g5 eees . f 53¢ 3

= = 'S 2222 s R c .8 o o

e € € € X E = o = 3

EST SLE8E = =% 5 ®

S5 5 TR TR TR = o S S £ S

-2 2 298N = c S E X =)
792296-4 80 15 = tfibma o . 1960
A01323 85 15 sfiibma . . . 1350
A-07179 85 15 = chrom o . . 1440
A-82937 110 20t Zaa . o o . . o 469
A-01292 110 20 = modrd o o o o 1590
A87292 125 20t stibmd e . . . . 1500

Prislusenstvi pro thlové brusky
0Obj. cislo 115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

P-05882 . 394
743060-6 . 1095
P-05898 . 469
P-05907 . 559
P-05913 . . 559
794176-0 . . 755

Dratény ocelovy hrnkovy kartac 65 mm

a P-04488 . . . 394

Dratény ocelovy hrnkovy kartac 100 mm

. P-04472 . . 704
Dratény ocelovy kuzelovy kartaé 100 mm
ﬂ P-04494 . . 559
Odsavaci kryt
193794-5 o ° 3520
194044-1 o o 6 520

Ochranné bryle o,
(h "y 5‘ . 192219-6 148

Boéni rukojet M8 - 153489-2 . . 56
Antivibraéni boéni rukojet M8 162258-0 . . 394
Bocni rukojet M8

153504-2 o ° 111

Antivibraéni boéni rukojet M8

m 194514-0 . . 559
-

Boéni rukojet M12 1524920 | . | . | | | m
Antivibraéni boéni rukojet M14 162264-5 ° o 469
Bocni rukojet M14 1517763 | | | . | . | 554
Super pfiruba 192227-7 . . . ° ° 900
Super matice \ 192567-3 \ o \ ° \ ° \ ° \ ° \ 654
Kolikovy kli¢ 782423-1 [ [ 56

782407-9 o o o o L 199
Piepravni kufr — ocel \ 188627-7 \ . \ . \ \ \ \ 950
Piepravni kufr — plast 824958-7 . ° ° 1243

54 Technicke Udaje a zobrazeni jsou nezavazné. Technické zmény vyhrazeny. Vyrobce neni odpovedny za tiskove chyby.
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V/77:7,dhds

Makita, spol. s r.o.,

Kastanova 555/125d, 620 00 Brno
Tel.: 544 527 193
. 544 527 194
www.naradi-obchod.cz 543 216 944
Fax: 543 216 946
Servis: 544 527 192

www.makita.cz
www.dolmar.cz

Vas specializovany prodejce:

info@makita.cz




